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© Dosiervorrichtung fur schuttbare Materialien, insbesondere Folienreste enthaltende Kunststoffabfalle 



Eine Dosiervorrichtung beshzt etne den Materia If lu&quer- 
schnitt ausfutlende Zellenwalze, bei welcher die Zellen als 
von Stegen getrennte, flache Rinnen zwischen bei den 
axialen Enden der Zellenwalze verlaufen. Die Schneide eines 
feststehenden Messers ist der Zellenwalze derart zuge- 
wandt, daS die auf das Messer zutaufenden AuBenkanten 
der Stege als Gegenschneiden wirksam werden. 
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Dosiervorrichtung fiir schiittbare Mater ialien, insbeson- 
dere Folienreste enthaltende Kunststof fabfaile. 

Anspriiche: 

5 

1. Dosiervorrichtung fur schiittbare Materialien, insbe- 
sondere Folienreste enthaltende Kunststof fabfaile, 
mit einera den Materialf lufiquerschnitt zwischen einer 
Beschickungsoffnung und einer Abgabeof f nung ausfiil- 

10 lenden, sich nach seinem Umfang offnenden, in Umfangs- 

richtung auf einanderf olgende Zellen aufweisenden, urn 
eine den Materialf lufiquerschnitt durchquerende Achse 
drehbaren Rotor, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Rotor als Zellenwalze (58) ausgebildet ist, an deren 

15 Umfang die Zellen (60) zwischen beiden axialen Enden 

der Zellenwalze (58) als von Stegen (62) getrennte, 
flache Rinnen verlaufen, daB der Materialf lufiquer- 
schnitt angrenzend an den Zellenwalzenumfang durch 



POSTSCHECKKONTO MONCHEN 93043-806 (SLZ 700 100 BO) 
DEUTSCHE BANK MONCHEN, PROM ENAOE PLAT2. KONTO-NR. IB/20 69— 700 700 10) 

BNSOOCID: <DE 3401774A1 J_> 



- 2 - 



3401774 

3411-12 



ein gegeniiber der Zellenwalze (58) f ests tehendes Mes- 
ser (66) mit der Zellenwalze (58) zugewandter Schneide 
(70) begrenzt wird und die auf die Messerschneide (70) 
zulaufenden AuBenkanten (68) der Stege (62) der Mes- 
serschneide (70) als Gegenschneiden zugeordnet sind # 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB beiderseits der Zellenwalze (58) Messer (66, 66 f ) 
angeordnet sind, 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Stege (62) schrag zur Zellen- 
walzenachse verlaufen. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB Anfang und Ende eines Steges (62) in Umf angsrich- 
tung um den Stegabstand gegeneinander versetzt sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine zur Achse der Zellenwalze 
(58) parallele, einen Beschickungsschacht (30) in 
Laufrichtung der Zellenwalze (58) begrenzende, zum 
Schneidspalt zwischen Messer (66) und Zellenwalze (58) 
fuhrende Leitflache (72 f ) bezogen auf die den Schneid- 
spalt enthaltende Radial ebene in radial er Richtung 
einstellbar ist. 

.Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zellen (60) einen 
ausgerundeten Querschnitt aufweisen. 
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* 7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Zellenwalze (58) hohl 
ausgebildet und ihr Irmenraum iiber Stromungsmittel- 
anschliisse tnit einem Heizmediura beauf schlagbar ist. 

5 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Messer (66, 66 1 ) 
auswechselbar befestigt sind und daB anstelle eines 
Messres (66) eine die Zellenwalze (58) aus dem 

10 Bereich der Messer schneide (70) bis iiber den tiefsten 

Punkt der Zellenwalze (58) hinaus mit Abstand um- 
greifende, zur Zellenwalze (58) zumindest annahernd 
konzentrisch verlaufende Fiihrungshaube (47) befestig- 
bar ist. 

15 

9, Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fiihrungshaube (47) um eine nahe dem Befesti- 
gungsbereich angeordnete , parallel zur Achse der Zel- 
lenwalze (58) verlaufende Achse (49) aus einer zur 

20 Zellenwalze (58) zumindest annahernd konzentrischen 

Arbeitsstellung in eine von der Zellenwalze (58) ent- 
fernte Ruhestellung verschwenkbar und in beiden 
Stellungen feststellbar ist. 
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Dosiervorrichtung fur schiittbare Materialien,, insbeson- 
dere Folienreste enthaltende Kunststof fabfalle. 

Die Erfindung betrifft eine Dosiervorrichtung fiir schiitt- 
5 bare Materialien, insbesondere Folienreste enthaltende 
Kunststoffabfalle, mit einem den Materialf luBquerschnitt 
zwischen einer Beschickungsbf f nung und einer Abgabe- 
offnung ausfiillenden, sich nach seinem Umfang offnenden, 
in Umfangsrichtung auf einanderf ol^ende Zellen aufweisen- 
10 den, urn eine den Materialf luBquerschnitt durchquerende 
Achse drehbaren Rotor. 

Solche als Zellenrad-Dosiervorrichtungen bekannte Kon- 
struktionen besitzen groBvolumige Zellen, die durch von 
15 einer Nabe ausgehende Zellenwande voneinander getrennt 
sind. Die Materialabgabe erfolgt intermittierend, wobei 
jeweils der gesamte Inhalt einer Zelle freigegeben wird. 

Fiir die Dosierung von folienartige Kunststof fteile ent- 
20 haltenden Kunststof fabf alien sind die bekannten Zellen- 
rad-Dosiervorrichtungen nicht geeignet. Es besteht die 
Gefahr, dafi sich die f olienartigen Materialien zwischen 
den AuBenkanten der Zellenwande und dem das Zellenrad 
umschlieBenden Gehause einzwangen, dort durch Reibung 
25 erwarmt werden und die Vorrichtung verkleben, so daB 

der Betrieb erst nach einer Reinigung fortgesetzt werden 
kann. 

Kunststof fabfalle kbnnen z.B. in einer Quetschwalzen- 
30 presse der aus der DE-OS 30 23 163 bekannten Art zu 
Regenerat verarbeitet werden. Um einen ungestorten 
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Betriebsablauf zu gewahrleisten, Material stauung en zu 
vermeiden, insbesondere auch innerhalb der Quetschwal- 
zenpresse, und gegebenenfalls vorgeschriebene Mischungs- 
verhaltnisse einzuhalten, ist es erforderlich, das der 
Quetschwalzenpresse zuzufiihrende Material einerseits zu 
dosieren und andererseits einen moglichst kontinuier- 
lichen MaterialfluB aufrechtzuerhalten. 

Es besteht demnach ein Bedarf an einer Dosiervorrichtung 
zur zumindest arinahernd kontinuier lichen, moglichst 
storungsfreien Abgabe des zu dosierenden Materials, die 
auch zur Verarbeitung von f olienartigem Material geeig- 
net ist. Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung 
der eingangs erwahnten Art so auszugestalten, daB sie 
diesen Anforderungen gerecht wird. 

Die L6 sung der Aufgabe besteht darin, daB der Rotor als 
Zellenwalze ausgebildet ist, an deren Umfang die Zellen 
zwiwchen beiden axialen Enden der Zellenwalze als von 
Stegen getrennte, flache Rinnen verlaufen, daB der 
Materialf luBquerschnitt angrenzend an den Zellenwalzen- 
umfang durch ein gegeniiber der Zellenwalze feststehendes 
Messer mit der Zellenwalze zugewandter Schneide begrenzt 
wird und die auf die Messerschneide zulaufenden AuBen- 
kanten der Stege der Messerschneide als Gegenschneiden 
zugeordnet sind. 

Ehirch diese Merkmale wird eine groBere Anzahl von Zel- 
len iiber den Umfang verteilt, wodurch der Betriebsab- 
lauf an eine kontinuierliche Arbeitsweise angenahert 
wird. Durch die flachen Zellen laBt sich die GroBe 
der die Dosiervorrichtung durchlaufenden Teilchen 
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besser iiberwachen, da zu groBe Telle von den Zellen 
nicht auf genommen werden und entweder im Bereich des 
Beschickungsschachtes zuriickgehalten werden, von wo 
sie entfernt werden konnen, oder - sofern sie nicht 
5 zu groB sind - bis in die Schneidzone gelangen, wo sie 
2erkleinert werden. Insbesondere f olienartiges Mate- 
rial kann sich nicht verklemmen, sondern wird im 
Schneidbereich zerkleinert. 

10 Eine vorteilhafte Ausgestaltung besteht darin, daB 
beiderseits der Zellenwalze Messer angeordnet sind. 
Dies hat den sehr wesentlichen Vorteil, daB bei einer 
Vers top fung an detn in Laufrichtung der Zellenwalze den 
Beschickungsschacht begrenzenden Messer der Betrieb 

15 durch Wechsel der Drehrichtung der Zellenwalze fort- 
gesetzt werden kann. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung besteht 
darin, daB die Stege schrag zur Zellenwalzenachse ver- 

20 laufen, wobei vorzugsweise Anfang und Ende eines Steges 
in Umfangsrichtung um den Stegabstand gegeneinander 
verse tzt sind, wodurch sich einer seits ein ziehender 
Schnitt ergibt, andererseits eine nahezu kontinuierli- 
che Materialabgabe erreicht wird, weil die Material- 

25 abgabe am einen Ende der Zelle beginnt, wenn sie am 
anderen Ende der Zelle beendet wird. 

Noch eine andere zweckmaBige Weiterbildung besteht 
darin, daB eine zur Achse der Zellenwalze parallele, 
30 einen Beschickungsschacht in Laufrichtung der Zellen- 
walze begrenzende, zura Schneidspalt zwischen Messer und 
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Zellenwalze fiihrende Leitflache bezogen auf die den 
Schneidspalt enthaltende Radialebene in radialer Rich- 
tung einstellbar ist. Damit laBt sich die Dosiervor- 
richtung auf die verarbeitung von folienartigem Mate- 
rial oder von mehr kornigem Material umstellen, wobei 
die GroBe der in den Schneidbereich gelangenden Stiicke 
begrenzbar ist. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen ergeben sich aus 
den Unteranspriichen in Verbindung mit der Beschreibung. 

Anhand der nun folgenden Beschreibung der in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung 
■wird diese naher erlautert. 

Es zeigt: 

F ig« 1 einen schematischen Schnitt durch eine erste 
Aus fuhrungs form einer Dosiervorrichtung, 

Fig. 2 einen schematischen Schnitt durch eine andere 
Ausfiihrungsform einer Dosiervorrichtung 

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf die Dosier- 
vorrichtung nach Fig. 2 und 

Fig. 4 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung nach 
einer Umriistung. 

Die in der Zeichnung dargestellte Dosiervorrichtung un- 
terscheidet sich von bekannten Zellenrad-Dosiervor- 
richtungen vor allem dadurch, daB das Zellenrad hier 
durch eine Zellenwalze 58 ersetzt ist, die an ihrem 
Umfang mit einer groBeren Anzahl von rillenf ormigen 
Zellen 60 versehen ist, die einen entsprechend geringen 
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Querschnitt besitzen und damit jeweils nur zur Aufnahme 
' eines relativ geringen Mater ialvo lumens geeignet sind. 

Um dem Anhaf ten von Material in den Zellen 60 vorzubeu- 
gen, sind die Zellen 60 im Querschnitt ausgerundet. 
5 Die zwischen den Zellen 60 verbleibenden Stege 62 wir- 
ken mit einem an der Kammerwandung 64 gelagerten Messer 
66 derart zusammen, dafl die jeweils vorauslauf ende Kante 
68 der Stege 62 als Gegenschneide mit der parallel zur 
Achse des Zellenrades 58 verlaufenden Schneide 70 des 

10 Messers 66 zusammenwirkt. Um einen wirksamen, ziehenden 
Schnitt zu erzielen, verlaufen die Zellen 60 bzw* Stege 
62 nicht parallel zur Achse des Zellenrades 58, vielmehr 
verlaufen sie etwas schrag, vorzugsweise derart, dafi am 
einen axialen Ende des Zellenrades 58 die vorauslauf ende 

15 Kante 68 des vorauslauf enden Steges 62 gerade den schnei- 
denden Kontakt mit der Schneide 70 verliert, wenn am ande- 
ren axialen Ende des Zellenrades 58 gerade die voraus- 
lauf ende Kante 68* des nachf olgenden Steges 62' den 
schneidenden Kontakt mit der Schneide 70 beginnt* 

20 

Die in Laufrichtung des Zellenrades 58 den Beschickungs- 
schacht 30 begrenzende Wandung 72 ist bis in den Bereich 
der Schneide 70 gefiihrt, so daB sich ein keilformiger 
Einzugsspalt 74 bildet, durch den das Material dem 

25 Schneidbereich und den dosierenden Zellen 60 zugefiihrt 

wird. Sollte sich Material im Schneidbereich verklemmen, 
wird die Drehrichtung des Zellenrades 58 umgekehrt* Da 
die Anordnung sjmimetrisch gestaltet ist, d.h. jeder 
Drehrichtung jeweils ein Messer 66 zugeordnet ist, kann 

30 dieser Wechsel jederzeit durchgefiihrt werden. Um die 

kontinuierliche Arbeit auf rechtzuerhalten, besteht auch 
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die Moglichkeit, das an der Zellenradwelle auftretende 
Drehmoment zu iiberwachen und beim Uberschreiten eines 
vorgegebenen Wertes die Drehrichtung zu wechseln. 

5 Diese Anordnung ist fur die Zufuhr folienartiger Mate- 
rialien gut geeignet, weil die Folien in den Einzugs- 
spalt 74 gezogen und entsprechend der dichten Folge der 
Stege 62 und dem geringen Volumen der Zellen 60, wie 
auch infolge des schragen Verlauf s der Zellen 60, die 
10 Dosiervorrichtung als relativ diinner Strom flockenarti- 
ger Teilchen verlassen, was besonders fiir die Versorgung 
einer Quetschwalzenpresse vorteilhaft ist. 

Um auch anderes als folienartiges Material oder sehr 

15 kleinkorniges Material dosieren zu konnen, ist die 

Dosiervorrichtung nach den Fig. 2 und 3 so ausgestaltet, 
daB der Zugang zum Schneidbereich verstellbar ist, 
weil zusatzlich zu der in Fig. 1 gezeigten Konstruktion 
die zum Einzugsspalt 74* fuhrende Wandung 72* in der 

20 durch die Messerschneiden 70* verlauf enden Diametral- 
ebene in radialer Richtung einstellbar sind, wobei die 
Einstellmoglichkeit mehr oder weniger schematisch durch 
vier mit jeder Wandung 72' verbundene Gewindebolzen 78 
angedeutet ist, die durch jeweils in f eststehende, das 

25 Gehause der Vorrichtung bildende auBere Wandungselemente 
80 eingefiigte Fuhrungshiilsen 82 parallel zueinander ge- 
fuhrt sind und die auBerdem paarweise vertikale Biigel 84 
durchqueren, die mit Abstand von den Wandung s element en80 
angeordnet sind und mit dem insgesamt mit 86 bezeichneten 

30 Gehause der Dosiervorrichtung 76 verbunden sind. Beider- 
seits eines jeden Biigels 84 sind auf den Gewindebolzen 78 
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feststehende auBere Wandungs element e 80 eingefiigte Fuh- 
rungshiilsen 82 parallel zueinander gefiihrt sind und die 
auBerdera paarweise vertikal angeordnete Biigel 84 durch- 
queren, die mit Abstand von den Wandungselernenten 80 
5 angeordnet sind und mit dem insgesarat mit 86 bezeichneten 
Gehause der Dosiervorrichtung 76 verbunden sind. Beider- 
seits eines jeden Biigel s 84 sind auf den Gewindebolzen 78 
Muttern 88a und 88b angeordnet, die es gestatten, die 
Gewindebolzen und damit die mit ihnen verbundenen Wan- 

10 dungen 72* in einer zu der durch die Schneiden 70 f ge- 
legten Diametral ebene parallelen Richtung einzustellen 
und f estzustellen. Man wird den Abstand der Innenf lachen 
der Wandungen 72 1 von der Messerschneide 70 f entsprechend 
der maximal zulassigen TeilchengroBe so wahlen, daB nur 

15 Telle bis in die Schneidzone gelangen, die dort auf die 
maximale TeilchengroBe zerkleinert werden konnen. 

Bei beiden Varianten der Dosiervorrichtung sind die Messer 
66 bzw. 66 1 rait Langlochern 90 versehen und konnen durch 
20 Schraubverbindungen 92 justiert werden. 

Die Zellenrader 58 sind hohl ausgebildet und durch dem 
Fachmann bekannte und deshalb hier nicht naher erlauterte 
Anschliisse kann tiber die aus beiden Seiten aus dem Gehause 

25 86 nach auBen gefiihrte Wellenstummel 94 bzw. 96 eirie 
Zu- und Ableitung fiir ein Heizmedium angeschlossen 
werden, Vielfach, z.B. bei der Kunststof fverarbeitung 
in einer Quetschwalzenpresse, stehfe ein aufgeheiztes 
Kuhlmedium zur Verfiigung, welches benutzt werden kann, 

30 um das zu dosierende Material vorzuwarmen. Bei der 

Plastif izierung von Kunststoff kann dadurch eine Sen- 
kung des Gesamtenergiebedarf s erreicht werden. 
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Wenn mit der Dosiervorrichtung nicht nur f olienartiges 
Material, sondern auch relativ hartes, komiges Mate- 
rial dosiert werden soil, kann die Variante nach Fig. 
4 vorteilhaft eingesetzt werden. Es besteht namlich 
5 die Gefahr, daB zu hartes Material die insbesondere 
fiir die Zerkleinerung von Folien bestirnmten Messer 66 
bzw. 66 1 zu rasch verschleiBen wird. Wiirde man des- 
halb das in Laufrichtung der Zellenwalze 58 liegende 
Messer 66 oder 66' nur entfernen, konnte das kornige 

10 Material ohne Dosierwirkung durch den dann of fenen 
Spalt hindurchtreten. Es ist deshalb in Fig. 4 das 
Messer 66 entfernt und an seiner Stelle eine Fiihrungs- 
haube 47 befestigt, die etwa konzentrisch zum Walzen- 
: umfang verlauft. Die den Einlauf in den Spalt zwischen 

15 der Zellenwalze 58 und der Fiihrung shaube 47 bestimmen- 
de Waridurig 72 1 ist entsprechend gegen das auBere 
Wandung se 1 emen t 80 zuriickgesetzt, um den Einlauf spalt 
zu erweitern. Die Fiihrungshaube 47 ist iiber den 
tiefsten Punkt der Zellenwalze 58 hinausgefuhrt, 

20 damit die zwischen Zellenwalze 58 und Fiihrungshaube 47 
eindringenden Materialteilchen nicht unter dem Ein- 
fluB der Schwerkraft nach unten herausfallen konnen, 
wodurch die Dosierung beeintrachtigt wiirde. Vielmehr 
nriissen die Teilchen durch die Zellenwalze bis zuxn 

25 Ende der Fiihrungshaube 47 angehoben werden, von wo 

aus sie dann durch die Abgabeof fnung der Dosiervorrich- 
tung fallen. 

Durch Wechsel der Drehrichtung der Zellenwalze 58 kann 
30 die Vorrichtung mit dieser Ausriistung wahlweise zum 

Dosieren von folienartigem oder von kornigem Material 
eingesetzt werden. 
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Datnit beim Betrieb mit dem Messer 66 1 die Folienf locken 
nicht auf die Fiihrungshaube 47 auftreffen, da die Ge- 
fahr besteht, daB sie iiber den Bereich der Schneide 

70* hinaus etwas von der Zellenwalze 58 mitgezogen wer- 

> 

5 den, kann die Fuhrungshaube 47 um eine zur Achse der 
Zellenwalze 58 parallele, im Schneidenbereich verlau- 
fende Achse 49 aus dem Bereich unter der Zellenwalze 
58 in eine Ruhestellung verschwenkt werden, wo sie 
z.B. durch einen in eine Bohrung 45 eingreif enden 
10 Steckbolzen festgelegt werden kann* Die gleiche Art 
der Feststellung kann auch fur die Arbeitsstellung 
vorgesehen sein 0 Die Ruhes£e living ist in Fig. 4 in 
unterbrochenen Linien dargestellt. 
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